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IL SISTEMA IVC (Inner Vortex Cooler) 
Brevettato da 3D Studio Engineering Srl 

IVC (Inner Vortex Cooler) è un sistema sviluppato per migliorare 
in maniera considerevole l’evacuazione del truciolo e per mantenere la 
costante refrigerazione della zona di lavoro, evitando le situazioni 
di shock termico sul pezzo e sull’utensile stesso, preservandone l’integrità. 

Il sistema IVC è applicabile nelle lavorazioni meccaniche di foratura,  
filettatura e fresatura, senza la necessità di dover aumentare l’ingombro 
dell’utensile e, nella maggior parte dei casi, senza la necessità di dover  
sostituire il portautensile.

Di seguito sono elencate le peculiarità del sistema di evacuazione IVC: 

-	 Eliminazione dei classici tubi snodati
-	 Ingombri invariati
-	 Il tagliente dell’utensile e la zona di lavoro sono condizionate  
	 termicamente in maniera costante, evitando quindi shock termici
-	 Nel caso di refrigerazione con aria compressa si riduce considerevolmente 
	 il costo relativo alla produzione, andando a diminuire notevolmente 
	 il valore di aria compressa
-	 Miglioramento nella fase di evacuazione truciolo: grazie alla spinta del	
	 refrigerante direttamente sul tagliente, viene azzerata la possibilità di 
	 accumuli di materiale

Rappresentazione grafica dei metodi di raffreddamento tradizionali a confronto con il sistema IVC.
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Filettatura Acciaio - 3

Filettatura metrica ISO passo standard - Lunghezza standard
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

FRESE PER FILETTATURA
Thread Mills
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CODICE/CODE M P L Z D D1 D2 L1

FF-M30.00X3.50 33 3,5 105 4 20 20 15 55

FF-M30.00X3.50 30 3,5 105 4 20 20 15 55

FF-M24.00-3.00 27 3 105 4 16 16 12 55

FF-M24.00-3.00 24 3 105 4 16 16 12 55

FF-M20.00X2.50 22 2,5 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-M20.00X2.50 20 2,5 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-M20.00X2.50 18 2,5 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-M16.00X2.00 16 2,0 90 4 11,5 12 8,85 40

FF-M14.00X2.00 14 2,0 78 4 10,25 12 7,8 35

FF-M12.00X1.75 12 1,75 78 4 9 12 6,75 30

FF-M10.00X1.50 11 1,50 70 4 7,5 10 5,6 25

FF-M10.00X1.50 10 1,50 70 4 7,5 10 5,6 25

FF-M08.00X1.25 9 1,25 60 4 6,2 8 4,6 20

FF-M08.00X1.25 8 1,25 60 4 6,2 8 4,6 20

FF-M06.00X1.00 7 1,00 52 4 4,6 6 3,3 15

FF-M06.00X1.00 6 1,00 52 4 4,6 6 3,3 15

FF-M05.00X0.80 5 0,80 45 4 3,8 6 2,8 12,5

FF-M04.00X0.70 4 0,70 45 4 3,1 6 2,2 10

Filettatura metrica ISO passo standard - Lunghezza standard
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

CODICE/CODE M P L Z D D1 L1

FF-M03.50X0.60 3,5 0,6 45 4 2,8 6 9

FF-M03.00X0.50 3 0,50 45 4 2,4 6 7,5

FF-M02.50X0.45 2,5 0,45 45 4 1,9 4 6,5

FF-M02.20X0.45 2,2 0,45 45 3 1,6 4 5,5

FF-M02.00X0.40 2 0,40 45 3 1,5 4 5

FF-M01.80X0.35 1,8 0,35 45 3 1,35 4 4,5

FF-M01.60X0.35 1,6 0,35 45 3 1,15 4 4

FF-M01.60X0.25 1,6 0,25 45 3 1,15 4 4

FF-M01.40X0.30 1,4 0,3 45 3 1 4 4
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Filettatura Acciaio - 4
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CODICE/CODE M P L Z D D1 L1

FF-M02.20X0.45-M3 2,2 0,45 45 3 1,6 4 5,5

FF-M02.00X0.40-M3 2 0,40 45 3 1,5 4 5

FF-M01.80X0.35-M3 1,8 0,35 45 3 1,35 4 4,5

FF-M01.60X0.35-M3 1,6 0,35 45 3 1,15 4 4

FF-M01.60X0.25-M3 1,6 0,25 45 3 1,15 4 4

FF-M01.40X0.30-M3 1,4 0,3 45 3 1 4 4

FRESE PER FILETTATURA
Thread Mills

Filettatura metrica ISO passo standard - Lunghezza standard
Senso di rotazione mandrino: orario (M3)
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Filettatura Acciaio - 5
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Filettatura metrica ISO passo standard - Serie Lunga “L” 
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

L1* = La misura dell’utile può essere aumentata a richiesta.

FRESE PER FILETTATURA
Thread Mills

CODICE/CODE M P L Z D D1 D2 L1*

FF-M16.00X2.00-L 16 2,0 120 4 11,5 12 8,85 40

FF-M14.00X2.00-L 14 2,0 105 4 10,25 12 7,8 35

FF-M12.00X1.75-L 12 1,75 105 4 9 12 6,75 30

FF-M10.00X1.50-L 11 1,50 105 4 7,5 10 5,6 25

FF-M10.00X1.50-L 10 1,50 105 4 7,5 10 5,6 25

FF-M08.00X1.25-L 9 1,25 90 4 6,2 8 4,6 20

FF-M08.00X1.25-L 8 1,25 90 4 6,2 8 4,6 20

FF-M06.00X1.00-L 7 1,00 78 4 4,6 6 3,3 15

FF-M06.00X1.00-L 6 1,00 78 4 4,6 6 3,3 15

FF-M05.00X0.80-L 5 0,80 62 4 3,8 6 2,8 12,5

FF-M04.00X0.70-L 4 0,70 62 4 3,1 6 2,2 10

CODICE M P L Z D D1 D2 L1

FF-MF20.00X1.00 32 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 30 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 28 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 27 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 25 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 24 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 22 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF20.00X1.00 20 1,0 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-MF12.00X1.00 18 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF12.00X1.00 17 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF12.00X1.00 16 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF12.00X1.00 15 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF12.00X1.00 14 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF12.00X1.00 12 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF12.00X1.00 11 1,0 78 4 9 12 6,75 30

FF-MF08.00X1.00 11 1,0 60 4 6,2 8 4,6 20

FF-MF08.00X1.00 10 1,0 60 4 6,2 8 4,6 20

FF-MF08.00X1.00 9 1,0 60 4 6,2 8 4,6 20

FF-MF08.00X1.00 8 1,0 60 4 6,2 8 4,6 20

Filettatura metrica - passo fine - Lunghezza standard
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)
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Filettatura Acciaio - 6

FRESE PER FILETTATURA GAS**
Thread Mills GAS

** Questa linea di utensili è adatta anche alla filettatura 

  RC-GAS conica, semplicemente utilizzando un apposito 

 programma di lavorazione CNC a spirale conica.

Filettatura GAS  - Lunghezza standard 
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

CODICE/CODE GAS P L Z D D1 D2 L1

FF-GAS1 1” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 1 1/8” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 1 1/4” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 1 3/8” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 1 1/2” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 1 3/4” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 2” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 2 1/4” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 2 3/8” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 2 1/2” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 2 3/4” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 3 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 3 1/2” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 4” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 4 1/2” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 5 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 5 1/2” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1 6” 2,309 105 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2 7/8” 1,814 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2 3/4” 1,814 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2 5/8” 1,814 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2 1/2” 1,814 105 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/4 3/8” 1,337 78 4 9 12 6,75 30

FF-GAS1/4 1/4” 1,337 78 4 9 12 6,75 30

FF-GAS1/8 1/8” 0,907 70 4 7,5 10 5,6 25

FF-GAS1/16 1/16” 0,907 52 4 4,6 6 3,3 15
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Filettatura Acciaio - 7

L1* = La misura dell’utile può essere aumentata a richiesta.

** Questa linea di utensili è adatta anche alla filettatura 

  RC-GAS conica, semplicemente utilizzando un apposito 

 programma di lavorazione CNC a spirale conica.

FRESE PER FILETTATURA GAS**
Thread Mills GAS

Filettatura GAS  - Serie lunga “L” 
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

CODICE/CODE GAS P L Z D D1 D2 L1*

FF-GAS1-L 1” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 1 1/8” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 1 1/4” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 1 3/8” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 1 1/2” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 1 3/4” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 2” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 2 1/4” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 2 3/8” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 2 1/2” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 2 3/4” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 3 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 3 1/2” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 4” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 4 1/2” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 5 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 5 1/2” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1-L 6” 2,309 160 4 15,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2-L 7/8” 1,814 160 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2-L 3/4” 1,814 160 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2-L 5/8” 1,814 160 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/2-L 1/2” 1,814 160 4 14,5 16 11,2 50

FF-GAS1/4-L 3/8” 1,337 120 4 9 12 6,75 30

FF-GAS1/4-L 1/4” 1,337 120 4 9 12 6,75 30

FF-GAS1/8-L 1/8” 0,907 105 4 7,5 10 5,6 25

FF-GAS1/16-L 1/16” 0,907 78 4 4,6 6 3,3 15
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Filettatura Acciaio - 8

FRESE PER FILETTATURA NPT - NPTF
Thread Mills NPT-NPTF

Filettatura NPT  - Lunghezza standard 
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

CODICE/CODE NPT P L Z D D1 D2 L1

FF-NPT1/2 1/2 1,81 160 4 15 16 11,5 30

FF-NPT1/2 3/4 1,81 160 4 15 16 11,5 30

FF-NPT1/4 3/8 1,41 120 4 9,5 10 7 20

FF-NPT1/4 1/4 1,41 120 4 9,5 10 7 20

FF-NPT1/8 1/8 0,94 78 4 5,5 6 4 15

FF-NPT1/8 1/6 0,94 78 4 5,5 6 4 15

Filettatura NPTF - Lunghezza standard 
Senso di rotazione mandrino: antiorario (M4)

CODICE/CODE NPTF P L Z D D1 D2 L1

FF-NPTF1/2 1/2 1,81 160 4 15 16 11,5 30

FF-NPTF1/2 3/4 1,81 160 4 15 16 11,5 30

FF-NPTF1/4 3/8 1,41 120 4 9,5 10 7 20

FF-NPTF1/4 1/4 1,41 120 4 9,5 10 7 20

FF-NPTF1/8 1/16 0,94 78 4 5,5 6 4 15

FF-NPTF1/8 1/8 0,94 78 4 5,5 6 4 15
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Filettatura Acciaio - 9

FILETTATURA METRICA ISO 
PASSO FINE - MF

FILETTATURA METRICA ISO - M FILETTATURA GAS

FILETTATURA NPT

FILETTATURA NPTF

Ø
PREFORO

Ø
ALBERO

CODICE/CODE M Ø ALBERO Ø PREFORO

FFM30.00-3.50 33 33 29,5
FFM30.00-3.50 30 30 26,5

FFM24.00-3.00 27 27 24
FFM24.00-3.00 24 24 21

FFM20.00-2.50 22 22 19,5
FFM20.00-2.50 20 20 17,5
FFM20.00-2.50 18 18 15,5

FFM16.00-2.00 16 16 14

FFM14.00-2.00 14 14 12

FFM12.00-1.75 12 12 10,2

FFM10.00-1.50 11 11 9,5
FFM10.00-1.50 10 10 8,5

FFM08.00-1.25 9 9 7,8
FFM08.00-1.25 8 8 6,8

FFM06.00-1.00 7 7 6
FFM06.00-1.00 6 6 5

FFM05.00-0.80 5 5 4,2

FFM04.00-0.70 4 4 3,3

FFM03.50-0.60 3,5 3,5 2,9

FFM03.00-0.50 3 3 2,5

FFM02.50-0.45 2,5 2,5 2,05

FFM02.20-0.45 2,2 2,2 1,75

FFM02.00-0.40 2 2 1,6

FFM01.80-0.35 1,8 1,8 1,45

FFM01.60-0.35 1,6 1,6 1,25

FFM01.60-0.25 1,6 1,6 1,35

FFM01.40-0.30 1,4 1,4 1,1

CODICE/CODE GAS Ø ALBERO Ø PREFORO

FFG1 1” 33,249 30,75
FFG1 1 1/8” 37,897 35,5
FFG1 1 1/4” 41,91 39,5
FFG1 1 3/8” 44,323 41,9
FFG1 1 1/2” 47,803 45,25
FFG1 1 3/4” 53,746 51,1
FFG1 2” 59,614 57
FFG1 2 1/4” 65,71 63,1
FFG1 2 3/8” 69,4 66,44
FFG1 2 1/2” 75,184 72,6
FFG1 2 3/4” 81,534 79,1
FFG1 3” 87,884 85,5
FFG1 3 1/2” 100,33 98,012
FFG1 4” 113,03 110,5
FFG1 4 1/2” 125,73 122,77
FFG1 5 138,43 135,47
FFG1 5 1/2” 151,13 148,17
FFG1 6” 163,83 160,87

FFG1-2 7/8” 30,201 28,25
FFG1-2 3/4” 26,441 24,5
FFG1-2 5/8” 22,911 21
FFG1-2 1/2” 20,955 19

FFG1-4 3/8” 16,662 15,25
FFG1-4 1/4” 13,157 11,8

FFG1-8 1/8” 9,728 8,8

FFG1-16 1/16” 7,723 6,8

CODICE/CODE NPT Ø PREFORO

FF-NPT-1/8 1/8 6
FF-NPT-1/8 1/6 8,5

FF-NPT-1/4 3/8 14,5
FF-NPT-1/4 1/4 11

FF-NPT-1/2 1/2 18
FF-NPT-1/2 3/4 23

CODICE/CODE NPTF Ø PREFORO

FF-NPTF-1/8 1/16 6
FF-NPTF-1/8 1/8 8,5

FF-NPTF-1/4 3/8 14,5
FF-NPTF-1/4 1/4 11

FF-NPTF-1/2 1/2 17,5
FF-NPTF-1/2 3/4 23

CODICE/CODE M Ø ALBERO Ø PREFORO

FF-MF-20.00X1.00 32 32 31

FF-MF-20.00X1.00 30 30 29

FF-MF-20.00X1.00 28 28 27

FF-MF-20.00X1.00 27 27 26

FF-MF-20.00X1.00 25 25 24

FF-MF-20.00X1.00 24 24 23

FF-MF-20.00X1.00 22 22 21

FF-MF-20.00X1.00 20 20 19

FF-MF-12.00X1.00 18 18 17

FF-MF-12.00X1.00 17 17 16

FF-MF-12.00X1.00 16 16 15

FF-MF-12.00X1.00 15 15 14

FF-MF-12.00X1.00 14 14 13

FF-MF-12.00X1.00 12 12 11

FF-MF-12.00X1.00 11 11 10

FF-MF-08.00X1.00 11 11 10

FF-MF-08.00X1.00 10 10 9

FF-MF-08.00X1.00 9 9 8

FF-MF-08.00X1.00 8 8 7

FRESE PER FILETTATURA - PREFORI DI MASCHIATURA
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Filettatura Acciaio - 10

FILETTATURA METRICA ISO - M

FILETTATURA METRICA ISO - M

FILETTATURA METRICA ISO - PASSO FINE MF

CON PREFORO DAL PIENO

NON TEMPRATO TEMPRATO NON TEMPRATO TEMPRATO

CODICE/CODE S F F F F

FF-M30.00X3.50 700 giri/min 240 160 120 80
FF-M24.00-3.00 875 giri/min 240 160 120 80
FF-M20.00X2.50 1050 giri/min 240 160 120 80
FF-M16.00X2.00 1320 giri/min 240 160 120 80
FF-M14.00X2.00 1550 giri/min 240 160 120 80
FF-M12.00X1.75 1750 giri/min 240 160 120 80
FF-M10.00X1.50 2100 giri/min 240 160 120 80
FF-M08.00X1.25 2450 giri/min 240 160 120 80
FF-M06.00X1.00 3200 giri/min 240 160 120 80
FF-M05.00X0.80 3800 giri/min 240 160 120 80
FF-M04.00X0.70 4750 giri/min 240 160 120 80

FF-M03.50X0.60 5600 giri/min 200 100 100 50
FF-M03.00X0.50 6400 giri/min 180 90 90 45
FF-M02.50X0.45 7600 giri/min 160 80 80 40
FF-M02.20X0.45 8300 giri/min 130 65 65 32
FF-M02.00X0.40 9500 giri/min 100 50 50 25
FF-M01.80X0.35 10000 giri/min 80 40 40 20
FF-M01.60X0.35 10500 giri/min 60 30 30 15
FF-M01.60X0.25 10500 giri/min 60 30 30 15
FF-M01.40X0.30 10900 giri/min 30 15 15 7

CON PREFORO DAL PIENO

NON TEMPRATO TEMPRATO NON TEMPRATO TEMPRATO

CODICE/CODE S F F F F

FF-M02.20X0.45-M3 8300 giri/min 130 65 65 32
FF-M02.00X0.40-M3 9500 giri/min 100 50 50 25
FF-M01.80X0.35-M3 10000 giri/min 80 40 40 20
FF-M01.60X0.35-M3 10500 giri/min 60 30 30 15
FF-M01.60X0.25-M3 10500 giri/min 60 30 30 15
FF-M01.40X0.30-M3 10900 giri/min 30 15 15 7

CON PREFORO DAL PIENO

NON TEMPRATO TEMPRATO NON TEMPRATO TEMPRATO

CODICE/CODE S F F F F

FF-MF-20.00X1.00 1050 giri/min 240 160 120 80
FF-MF-12.00X1.00 1750 giri/min 240 160 120 80
FF-MF-08.00X1.00 2450 giri/min 240 160 120 80

FRESE PER FILETTATURA - PARAMETRI DI LAVORAZIONE
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Filettatura Acciaio - 11

FILETTATURA GAS

FILETTATURA NPT

FILETTATURA NPTF

CON PREFORO DAL PIENO

NON TEMPRATO TEMPRATO NON TEMPRATO TEMPRATO

CODICE/CODE S F F F F

FF-GAS1 875 giri/min 240 160 120 80
FF-GAS1/2 1050 giri/min 240 160 120 80
FF-GAS1/4 1750 giri/min 240 160 120 80
FF-GAS1/8 2100 giri/min 240 160 120 80

FF-GAS1/16 3200 giri/min 240 160 120 80

CON PREFORO DAL PIENO

NON TEMPRATO TEMPRATO NON TEMPRATO TEMPRATO

CODICE/CODE S F F F F

FF-NPT1/2 1050 giri/min 160 80 120 60
FF-NPT1/4 1750 giri/min 160 80 120 60

FF-NPT1/8 2450 giri/min 240 160 120 80

CON PREFORO DAL PIENO

NON TEMPRATO TEMPRATO NON TEMPRATO TEMPRATO

CODICE/CODE S F F F F

FF-NPTF1/2 1050 giri/min 160 80 120 60
FF-NPTF1/4 1750 giri/min 160 80 120 60
FF-NPTF1/8 2450 giri/min 240 160 120 80

FRESE PER FILETTATURA - PARAMETRI DI LAVORAZIONE
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